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MANUAL DE OPERAGAO E MANUTENCAO

1. INTRODUCAO

Este manual de operacéo tem a finalidade de informar sobre a forma correta de operar e fazer manutengéo
no equipamento, evitando possiveis defeitos e prejuizos decorrentes do mau uso ou por falta de
manutengdes preventivas. Leia este manual atentamente antes de colocar seu equipamento em operacéo
para sua prépria seguranca e para ter certeza da correta utilizagéio do mesmo. Se tiver duvidas sobre como
operar ou fazer manutengdo deste equipamento entre em contato com a CSM ou uma Assisténcia Técnica
Autorizada da marca. Vocé encontrard a lista de Assisténcias Técnicas atualizada no site da CSM, www.csm.ind.br

2. RECOMENDACOES

Recomendamos a leitura deste manual antes do inicio da utilizagdo do equipamento, uma vez que estéo
contidas neste manual: informagdes relacionadas & estrutura, funcionamento, condicées de operacéo e
manutengdo. As instrucdes deverdo ser rigorosamente observadas pelos usudrios visando manter o direito a
garantia do equipamento, conforme estipulado pela CSM. E de extrema importancia manter este manual em
local de facil acesso, nele estéo contidas as instrucdes necessdrias para a realizagdo de manutengdes
eficientes e adequadas. Os planos de manutengéo deveréo ser executados por técnicos especializados devido
a responsabilidade envolvida durante a operagio do equipamento. Quando redlizada de maneira
inadequada, os riscos de defeitos e quebras aumentam, comprometendo desta maneira a seguranca e a
estabilidade durante a utilizagéo do equipamento. A frequéncia e o intervalo das manutengées preventivas
devem ser ajustados e aprimorados de acordo com a experiéncia adquirida no uso do equipamento ao longo
do tempo. As inspe¢ées didrias #m como principal objetivo detectar os defeitos evidentes nas pecas mais
importantes, assim como manter a limpeza e a lubrificagéio renovadas.

3. |NFORMAGOES DE SEGURANCA E CUIDADOS

Muitos acidentes podem ser evitados se as instrugdes contidas neste manual forem seguidas corretamente.
Antes de operar o equipamento certifique-se que compreendeu todos os procedimentos da operagéo. A
operagdo segura deste equipamento exige familiaridade e treinamento adequados. Operadores
inexperientes devem receber instrugées de alguém treinado e apto a operar o equipamento. Deve-se adotar
todas as medidas necessarias para a prevencdo de acidentes no local de trabalho, conforme as orientacées
contidas neste manual e nas referidas normas de seguranca, entre elas a Nr18.

3.1 Cuidados Gerais

- Antes de operar o equipamento faga uma inspegéio pré-operagéo para maior seguranca;

- Quando estiver em funcionamento, criangas e animais devem ser mantidos a uma distancia segura;

- Somente pessoas qualificadas e treinadas devem testar, operar, fazer manutengéo ou reparar o equipamento;

- Néo deixe o equipamento sozinho quando estiver em funcionamento;

- Sempre que operar o equipamento use E.Pl's — equipamento de protecéo individual — como: capacete,
protetor auricular, luvas de borracha, sapatos apropriados e roupas de protegéo;

- Mantenha as méos, cabelos, roupas soltas e ferramentas longe das partes méveis do equipamento;

- Néo opere o equipamento quando estiver sob influéncia de remédios ou bebidas alcoélicas;

- Sempre limpe o equipamento apés o uso e antes de armazend-lo;

- Antes de armazenar cheque todas as partes, caso verifique algum defeito, troque a pega danificada imedicatamente;

- Verifique se o local de armazenagem do equipamento estd seco, limpo e fora de alcance de criangas;

- Use sistemas com capacidade adequada para levantar e suportar o peso do equipamento e seus componentes.

3.2 Cuidados com o Motor elétrico

- Para reduzir risco de choque elétrico, ligue apenas em tomada que esteja aterrada corretamente;

- Deve-se utilizar o plug apropriado de acordo com a legislagéo vigente;

- A tensdo de alimentagéo elétrica deverd estar com + - 5% da tenséo nominal;

- Uma fiagdo mal feita pode originar vazamentos, choques elétricos ou incéndios;

- A instalagéo do equipamento deverd conter protetores de sobrecarga e fusiveis, ou disjuntores para evitar
choque elétrico decorrente do mau funcionamento do equipamento;

- Mantenha o equipamento sempre seco. Manipular qualquer equipamento elétrico com o corpo e méos
molhadas ou com chuva pode eletrocutar o usudrio;
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- Verifique todos os componentes e ligacdes antes de operar o equipamento, caso seja armazenado em local
aberto e desprotegido verifique todos os componentes e ligages antes de operd-lo. Os componentes e
ligacdes ndo devem estar expostos e sujeitos a umidade, poderd ocorrer um sério risco de curto circuito.
Os isolamentos deverdo ser executados por um eletricista qualificado para garantir a seguranca;

—— - Opere o equipamento dentro da capacidade da fonte de alimentagéo e fiagdo elétrica;

A;—' R - Certifique-se de desligar a eletricidade antes de ligé-lo na tomada, a fim de evitar choques elétricos, curto
f%; e circuitos ou partida inesperada do equipamento;
/’{\/ I 5 - Néo use o equipamento se o cabo estiver gasto ou estragado. Isso poderd causar choque elétrico, curto
| — k. . \\ circuito ou incéndios;
4 _L__§_f \\. - Se for usar um cabo mais longo, use uma extenséo com a mesma bitola ou maior que o cabo original, dessa
z‘( ) '\,IL forma evita queda no desempenho e superaquecimento no cabo;
i _ - | o \ - Tenha cuidado de néo submergir na dégua um cabo danificado, que causard estragos ao equipamento,
§ ; : L i choques elétricos e até um incéndio;

i - Néo deixe que os terminais dos cabos ficarem molhados.

4.INSTRUGOES PARA A INSTALAGAO - PRECAUGOES DE MANIPULAGCAO

k. i i ;f Estd proibida a X &
\ é ) H o elevagdo e descida
\ «‘WW Vs de pessoas.
% e /
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Antes de manipular o aparato comprovar que:
- O aparelho estd desligado da corrente.
-2 - Depois de desligado, ter a precaugéo de
descarregar os condensadores premindo em

qualquer dos dois botées (subir ou descer) da
. o : 5 botoeira.
; -
UPN=80 (L=1m) " i
T '_"'_"'r‘ Definir a zona de risco K éb’ Comprovar a perfeita visibilidade do operador
i (aquela sobre a que pode 4 g‘ da zona de risco, assegurando-se de que o
| ficar SRRl carga) e : operador tem a suficiente liberdade de
| Profege-lcl com sinais que - movimentos e estd protegido com um cinto de
b impegam ser ocupada por seguranca.
| pessoas.
L1
\,\ i Néo sobrecarregar o grupo

motriz re’sp.elfando e ' Se o grupo mofriz ndo arranca, se verificam
I (UETale) Cl Al das barulhos estranhos, ou qualquer anomalia,
méximas desistir + de usa-lo e avisar o supervisor.
correspondentes ao grupo T

motriz ou acessorio.

Respeitar as placas de Néo utilizar habitualmente o fim de curso
atengdo e seguir superior.

percurso as instrucdes delas.

: ; Cabo de elevacao deve Cabo de elevagao deve ser desenrolado
- / ser arrumado. evitando a formagéo de nés.

: !

B -
el ﬁ/ O cabo de elevacao & Inspecionar os arames, cabo, gancho...,

deve manter-se i antes de utiliza-los para a elevagéo.
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5. CARACTERISTICAS TECNICAS

5.1. - GRUPO MOTRIZ

MG 500 MG 500

Voltagem (V) 220 220-380
Frequencia (Hz) 50-60 50-60
Pétencia grupo motriz (Kw) 2.2 2.94
Consumo mdximo (A) 9.5 55
Tens@o min. manobra com
carga (V) 220 220-380
Tens@o min. em freio 1 (V) 180 180
Diémetro eslinga (7x19) 6 6
Longitude eslinga (m) 43 43
Carga rotura eslinga 2 (Kg) 2535 2535
Diégmetro do tambor (mm) 115 140
Ciclo de servico S-3 $-3
Factor de marcha 3 (%) 60% 60%
T Aiua:;ao termostato 150 150
motor (°C)
Peso total aprox. (Kg) 69+39 75450
Coef. Seguranca disco de 1.5 1.5
Temperatura maxima do o o
ambiente () 40 40
Sobrecargas testes
dindmicogs (%) 10% 10%
(507;0 recargas testes estaticos 259% 25%
0
Grau de protecéo (IP) IP52 IP52
Secc. cabo de alimentagéio 3 3

(L>20m)(mm?)

Nivel de presséo acustica 76 76

Dimenséo do grupo motriz 50x41x2850x4 1x28

(1) A tensdo deve ser medida com a méquina com carga (cabo de ligagdo com suficiente secgéio).
(2) E possivel aumentar o comprimento do cabo, mas néo é recomendavel, pois deteriora-se mais rapidamente.
(3) O ciclo a que se submeter em provas é subir 13", parada 8", descer 13", parada 8".

(Segundo UNE 20-113-73).

(4) O travéo incorporado é de encravamento, se o fazemos trabalhar sistematicamente em descida aquecera

excessivamente o motor.

5.2 ELEVADORES

CAP.

REF. MODELO |  voiracem FReq. | MANOBRA [veLC. Etev.| AP
10035002 50 Hz 16 mp.m.

To03s004E | MG 500 | 20V — o 24y EMRM 500 g,
10035005E S0 mp.m

To035006E | MG 500 | 220/380 V (Il) [—0-0 24v | 30mp.m. [ 500Kg.

* SUPLEMENTO BAIXA TENSAO OPCIONAL

6 MOTORES - 6.1 CODIGOS DOS MOTORES

900611

MOTOR 3CV FRENO EXTERNO 220V

900711

MOTOR 4CV FREN O EXTERNO 220/380V

6.2 CARACTERISTICAS - 6.2.1 CARACTERISTICAS TECNICAS MOTORES

REF. DENOMINAGAO \' Hz R.P.M. | RESIST. FASE
900561 | MOTOR 1CV FR.EXT. | 220 50-60 | 2600 [2.35+6%?
902571 | MOTOR 2CV FR.EXT. | 220 50-60 [ 2700 | 1.54 + 6%?
900563 | MOTOR 1CV FR.EXT. | 222 | 50-60 | 2600 | 1.07 +6%?

12.1.3 MANUTENCAO
INSPECAO DIARIA
-Press@o nos pinos.
INSPECAO MENSAL
-Pressé@o nos pinos.

-Lubrificagéo de eixos de rotagdo e argola de nylon;

-Estado das soldas;
-Estado dos parafusos;
-Desgaste argola de nylon.
INSPECAO ANUAL

-Correspondente a uma inspecéo mensa;
-Corroséo de componentes e pintura se for necessario;

-Efetuar provas de sobrecarga com o elevador instalado seguindo as instrugées do ponto relativo a

instalagéo do grupo motriz

12.1.4 REAGOES DO TRI

PE

TRIPE 1: (REF: 10110300) (CARGA MAX. 300Kg)

TRIPE 3: (REF: 10110350) (CARGA MAX. 350Kg)

TRIPE 2: (REF: 10110500) (CARGA MAX. 500Kg)

-

DETALHE-A
s e g
5 (il
s |
- [ NJ‘\
|
\ ‘
L§ . _minimo M-14
= AP RN
i
A ‘, ;
I ALY/
Va REACOES Vb
CARGA[CARGA [CARGA |
300Kg |350Kg | 500Kg
Va|740Kg |865Kg | 1049Kg
Vb|370Kg 430Kg |424Kg




12. ACESSORIOS

Os acessorios que se podem acoplar aos diferentes modelos de maquinas séo os seguintes:

CAR| G

) i GA | M

CODIGO DENOMINAGAO MA || -

X | 50

KG || 4
10101300{COLUNA CHAO 300
10101350{COLUNA CHAO 350
10103300(BIPE PARA COLUNA CHAO 300
10103350 TRIPE PARA COLUNA CHAO 350
10102300{ COLUNA JANELA 300
10102350{COLUNA JANELA 350
10105100|BANDEIRA EB 200
10105201 [BANDEIRA FIXO FLANGE 1CV 200
10105202[BANDEIRA FIXO FLANGE 2CV 200
10106201 [BANDEIRA EXTENSAO FLANGE 1CV200
10106202|BANDEIRA EXTENSAO FLANGE 2CV200
10107350{CARRO CARRIL 350 350
10107500{CARRO CARRIL 500 500
10108350/ CAVALETE 350 350
10108500 CAVALETE 500 500
10110300(TRIPE 1 300

10110500|TRIPE 2 500 °

10110504[TRIPE 5 500 °

11.1.- INSTRUCOES DE MONTAGEM TRIPES

11.1.1.- INSTALACAO

1- Assegurar-se de que a estrutura sobre a que se instala é capaz de suportar as reagdes indicadas no desenho.
2- Furar a estrutura para colocar pinos (diGmetro minimo 14mm).

3- Apertar os pinos assegurando a verticalidade do poste.

4- Lubrificar o eixo de rotagéo.

5- Nunca efetuar a fixagdo com bidées, sacos de cimento, tijolos, etc.

11.1.2.- INSPECAO INICIAL

1- Comprovar a presséo dos pinos e parafusos que amarram o tripé.
2- Furar a estrutura para colocar pinos (dié@metro minimo 14mm);

3- Apertar os pinos assegurando a verticalidade do poste;

4- Lubrificar o eixo de rotagéo;

5- Nunca efetuar a fixagéo com bidées, sacos de cimento, tijolos, etc.

12.1.2 INSPECAO INICIAL

1- Comprovar a press@o dos pinos e parafusos que amarram o tripé;

2- Efetuar provas de sobrecarga prépria do elevador e coluna de andar seguindo as instrugdes do ponto
relativo @ instalacao do grupo motriz;

3- Rever soldagem e parafusos do tripé.

ATEN(;AO Néo sobrecarregar os tripés com mais peso do que especificado
para cada um deles.

6.2.2 PROTETOR TERMICO

O motor tem um protetor térmico que faz com que se desligue em caso de elevacdo excessiva da
temperatura. Este aumento de temperatura pode ser devido a um excesso de carga, a uma excessiva ou
insuficiente voltagem ou a uma excessiva temperatura ambiente. Este protetor faz que o motor se desligue da
corrente elétrica. Neste caso devem-se esperar uns minutos até que o motor arrefega para voltar a ligar a
méquina.

7. ESQUEMA ELETRICO
7.2 ESQUEMA ELETRICO MANOBRA 24V, COM PLACA DE 2 CONDENSADORES (SERIE 504/506 (II) )

PLACA ELETRONICA (ref. 901328)
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7.3. - ESQUEMA ELETRICO 220V MANOBRA 24V, (COM MINICONTATORES)

( SERIE 504/506 (lI) ) Trifasico
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Se os comandos de subir e
descer funcionam ao contrario,
intercambiar cabos pretos do
motor entre si.

BOTOEIRA

CONECTOR PLASTICO
C/ MECAN. FEMEA

C/ MECAN. MACHO

g

11.2.1. COMPOSIGAO LANGA

POS DESCRICAQ CODIGO
26 ROLDANA 3.02.03.575
25 | TuBO ESPACADOR 3.02.03.580
24 ROLAMENTO ESF.6303 - ZZ 2.03.80.009
23 | ANEL ELASTICO |-47 2.03.04.020
22 | TUBO AFASTADOR ROLDANA 3.02.03.58|
2l ARRUELA LISA M8 2.03.11.015
20 | PORCA SEXT.AUTOTRAVANTE 2.03.75.022
19 | PORCA SEXT.M8 2.03.75.024
18 PARAFUSO SEXT.M8x35 2.03.64.313
17 | CONJUNTO ACIONADOR 14.02.03.074
16 | ARRUELA LisA ML 2.03.12.032
15 PORCA SEXT.ML4 2.03.27.832
|4 | PARAFUSO ALLEN ML4XLO 2.03.65.397
13 FIM DE CURSO ISONTRON 2.01.22.047
12 ARRUELA PRESSAO MIO 2.0:

Il ARRUELA LISA MIO B

10 | Porca SEXT.MIO zB 2.03.75.025
09 | PARAFUSO SEXT.MIOX70 2.03.64.292
08 | CONJ.SUPORTE TIRANTE MENOR 14.02.03.075
07 | CONJ. SUPORTE TIRANTE MAIOR '4.02.03.076
06 | TIRANTE MAIOR 3.02.03.571

05 | TIRANTE MENOR 3.02.03.570
04 | CONJ.TUBO CENTRAL 14.02.03.072
03 | CONJUNTO TUBO CENTRAL LANGA  '4.02.03.071

02 | MAO FRANCESA 3.02.03.579
ol CONJUNTO LANCA '4,02.03.073




CSM \

COMPOSIGAO GRUPO MOTRIZ
TEM DESCRICAQ QUANTIDADE | CODIGO CSM - =
CONEXAO TERMINAL 10mm +RETIFICADOR MG-500 * 20417106 B 15
PLACA ELETRICA 110/24V 2 COND MG-500 * 20417107 L ]
PLACA ELETRICA 220/24V 2 COND MG-500 * 20417108 ]
RETIFICADOR KBPC 1510 MG-500 * 20417109 o, R
L CONTATOR J7KN-18D-01_TRIF MG-500 20417110 .
CONTATOR J7KNA-12-10 MONOF MG-500 20009958 ‘
PLACA BORNAS TERMINAIS MG-500 * 20417111 :
PORTA-FUSIVEL AEREO 220/380V 20417112
TRANSFORMADOR 220/380V- 24V MG-500 * 20417113
2 PARAF AAT CAB C/ PHIDIN7981 3.9X9.5 8.8 B 20360035
3 PARAF ALL CAB CIL DIN912 M6X20 12.9 20365104 |
5 PORCA SEXT AUT DIN985 M6 8 ZB 20375043 !
6 MO LA DE FREIO MG-500 * 20417114
7 GUIA DA ARMADURA MG-500 * 20417115 - ‘
9 PARAF SEXT RTOT DIN933 M10X20 8.3 ZB 6 20364134 *  CONECTOR PLASTICO
10 ARRUELA LISA ABA LARGA DINS021 M10 7B 4 20311362 3 ~#.| C/MECAN.FEMEA
11 TAMPA LADO DIREITO MG-500 * GM/GT 20417116 ' T JconEcTOR PLASTICO
12 ROLAMENTO RAD RIG ESF 6006RS 2 20417117 | “1 CIMECAN MACHO
13 MANCAL D=55 E=12.5 MG500 * 20417118 i
14 CARRETEL D=115 =216 MG-500 * 20417119 | L
16 PORCA SEXT AUT DIN934 M5 8 78 12 20375023 | P T B
17 TAMPA LATERAL ESQUERDA MG 500 * 20417120 L ried
18 ARRUELA LISA DIN125 M10 67 20311017 \,li
19 PARAF SEXT R TOT DIN933 M10X20 8.8 7B 6 20364134
20 BUCHA e=25 L=5 MG-500 * 20417121 ‘ HoToERs
21 ENGRENAGEM De=18599 e=25 50-60HZ MG-500 * 20417122 | ey
22 CHAVETA 6X6X25 20417123 )
23 ANEL ELASTICO 471 E-20 MG500 * 20417124 !
24 CARCACA DE ENGRENAGENS MG500 * 20417125 :
25 PARAF SEXT RTOT DIN933 M5X20 6.8 28 4 20417126
26 ARRUELA LISA DIN125 M6 ZB 1 20405214 ! l
28 CHAVETA 6X6X28 20417127 e . ¥
29 ANEL ELASTICO 471 E-20 MG500 * 20417124 : ‘
30 ROUAVENTO RAD RIG ESF 6004RS 5B 2 20417128 o = |
:1 EIXOMPT;I\‘::; 2’.4_2 E=125 MG500+ 20417129 —=( L BOTOERA |
=29,05 L=333 MG-500 20417130 TRANSEORMADOR B
38 ENGRENAGEM NYLKON De=189,07 E=25 MG-500 * 20417131 ]
42 PARAF SEXT FLANG DIN692L M6X12 12 20417132 .
43 ARRUELA 6768 DIAM 6 20316003
53 MOTOR 3CV MG-500 * 20417133 IMPORTANTE: A mdquina sai da fabrica com fio de 380V. Para alterar a conexdo com 220y, vocé deve primeiro
MOTOR 4CV MG-500 * 20417134 . o - - . -
alterar o fio azul que vai para a posigiio 230, e depois colocar a placa terminal na posigéo 220 de acordo com o
54 TUBO DE REFRIGERACAQ MG-500 20417135 . ! e
55 CONJUNTO DISCO DE FREIO COM LONA MG-500 * 20417136 esquema e inverter as saidas do contator interligando T1 com T2 - T2 com T1 e T3 com T3, conforme fotos.
56 ARRUELA DE FREIO EXTERNO MG-500 * 20417137
57 BOBINA DE FREIO EXTERNO 220V MG-500 * 20417138 . .
58 CONJUNTO DE FREIO EXTERNO 220V MG500 * 20417139 Alterar ligagéo das pontes da placa de Retirar o fio azul do contato de 380V e
60 VENTOINHA MG-500 * 20417140 boné para vertical: passar para o contato de 220V:
61 ANEL 471 E-20 20417141
62 PORCA SEXT DIN934 M3 8 ZB 20375199
63 ARRUELA DENTADA DIN 6798 M6 2B 1 20316008
64 CAPACITOR 60F/450 110/ 50HZ MG-500 * 20417142
65 CARCACA DE REFRIGERACAO MG500 * 20417143

Legenda: * itens importados




Alterar ligagéo de saida dos contatores
conforme descrig@o e fotos ao lado:

* Ligar T1 do contator da esquerda com
0 T2 do contator da direita.

* Ligar T2 do contator da esquerda com
o T1 do contator da direita.

* Ligar T3 do contator da esquerda com
o T3 do contator da direita.

8 COMPROVACAO E REGULACAO DO TRAVAO MOTOR.
Desmontar o chassi de refrigeracéo.

AVISO: Néo encoste no motor apés ele ligado, pois poderd ocorrer queimaduras. Deixe o mesmo resfriar
ap6s desligado antes de tocd-lo.

Medir o entreferro entre a bobina de travéo e a anilha de travéo com um calibrador (ver conjunto travéo
externo). Quando se detectar que esta medida é superior a 0.3mm, deve ser efetuada a regulacéo do
conjunto travéo do motor. Para isso é preciso seguir os seguintes passos:

- Apertar em cruz (alternativamente) e sem forcar, os parafusos allen 6x20 (1) com chave allen 5mm com
cabo até conseguir uma medida de entrefero de 0.3mm;

- Depois, deixando o parafuso em posicéo fixa com a chave allen com cabo, apertar as porcas M-6 de
bloqueio (2) que estéo nesses parafusos;

- Voltar a comprovar o entreferro. Se este néo é o correto deve ser feito novamente o ajuste até que atinja a
medida indicada.

9 INSTAI.AGI:\O DO GRUPO MOTRIZ

1) Instalar o acessério que suporta o grupo motriz segundo as instrugdes dadas para cada um; colocar o
grupo motriz sobre o seu acessorio;

2) Comprovar se estdo colocados os pemnos ou parafusos que asseguram a unido do grupo motriz ao acessério;
3) Comprovar tenséo, a frequéncia, a tomada de terra e a existéncia de diferencial e limitador na corrente.
Se instalamos uma extenséo (somente no caso de manobra direta, ndo tem 24V) .

4) Comprovar que os botées efetuam a manobra que indicam: Ao pressionar (subir), o elevador sobe: ao
pressionar (descer), o elevador desca, ao pressionar STOP o elevador pare;

5) Comprovar que a botoeira de comando fique a uma altura que permita manipuld-la tranquilamente.

6) Comprovar que ao pressionar [}

o fim de percurso na manobra
de subir, o grupo motriz pare;

7) Comprovar o correto enrolamento do cabo de elevagéo no carretel e que ndo exista: nés, achatamento,
corros@io ou arames soltos no cabo;

ATENCAO: Néo manipular a maquina quando estiver em funcionamento. Antes de manipuld-la a mesma
deve ser desligada da corrente elétrica.

Recomendamos utilizar pegas de reposicéo originais CSM para assegurar um correto funcionamento da maquina.

- 2 Chaves planas 16/17mm. - Martelo de bola. - Maco de pléstico.

- 2 Chaves planas 12/13mm. - Alavanca. - Tesoura.

- Chave de fendas hexagonal 8mm. - Tester. - Chave plana 10/11Tmm.
- Chave de tubo hexagonal 177mm. - Chave allen com cabo 6mm. - Extrator pequeno.

- Chave de tubo hexagonal 10mm. - Conjunto de calibradores. - Chave plana 8/9mm.

- Chave allen com cabo 5mm. - Alicate de cavilhas interior/exterior.
- Alicate boca de cegonha angulado. - Chave de fendas pequena.(para fichas).

11 COMPOSICOES - 11.1.1 COMPONENTES SERIES 304
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2- Comprovar o deslizamento dos discos de travéo estriado do eixo-rotor;

3- Comprovar o estado das molas;

4- Comprovar os discos de travagem, se o desgaste existe se pode compensar com a regulagéio do conjunto travéo,
efetud-lo segundo se indica no ponto de comprovagéio e regulagem do fravédo. Se o desgaste for excessivo fazer a froca;
5- Comprovar fixagéo do ventilador ao eixo-rotor, caso néo seja correta mudar o ventilador;

6- Comprovar as resisténcias das bobinas.(Ver o quadro de caracteristicas);

7- Limpar todos os componentes;

8- Montar comprovando que ndo falta nenhum componente.

10.2 ARMAZENAGEM

- Antes de armazené-la verifique se ha alguma parte danificada;

- Antes de voltar a utilizar a maquina a mesma deve ser comprovada cuidadosamente para determinar que
ira funcionar apropriadamente e estara preparada para a fungéo a que esta destinada;

- Examine o alinhamento e fixagéo das partes méveis, a rotura das partes, a montagem e outras condigées
que possam afetar o seu funcionamento;

- Qualquer parte que esteja danificada deve ser reparada apropriadamente ou substituida pelo servigo
técnico autorizado;

- Substitua os interruptores defeituosos no seu servigo técnico;

- Ap6s a utilizagdo da méquina armazene em um lugar seco e protegido da chuva.

11 POSSIVEIS ANOMALIAS E SOLUQAO - CONTROLES PRELIMINARES

Antes de desmontar a mdquina, efetue uma inspeg@o visual completa. Controlar as ligagdes dos diversos
componentes, comprovando que ndo existam cabos soltos ou ajustes indevidos. Caso haja algum defeito,
seguir atentamente as instrucdes que se detalham na tabela a seguir:

Anomalia observada| Possivel Causa Solucio
- Substituir transformador;
- Verificar soldas circuito impresso;

- Transformador defeituoso;

N&o funciona - Soldas frias; Verifi i
) . - Verificar ou unir picos;
) Eg:é)oseti:gnsformador de partidas; - Substituir placa eletrdnica;
- Rever contato e ligagdo
Som entrecortado | - Soldagem dos relés frias; - Verificar soldas circuito impresso;
dos contatos dos - Picos dos relés de partidas; - Unir picos. Substituir placa eletrénica;
relés - Bobina relé defeituosa. - Substituir placa eletronica.
- Defeito no travao; - Ver ponto de regulagem do travdo;
O motor faz barulho | - Motor queimado; - Bobinar ou substituir motor;
mas n3o roda - Con;jensador defeituoso; - Substituir condensador;
- Relés bloqueados. - Desbloquear contatos.
- Encra\éamento pgr sujidacée; - Limpar e regular;
~ ~ - Disco de travdo desgastado; - Substituir disco;
N&o abre o travéo | _ Ma ligagdo sistema travéd; - Rever ligagdo;
- Bobina travido aberta; - Substituir bobina travdo.
Dispara o limitador |~ Motor com curto-circuito a massa; - Bobinar ou substituir motor;
Ispa ?1'? imita |° - Bobina travdo e retificador comunicados; | - Substituir bobina travédo e retificador;
Ou o diterencia - Contato de cabo deteriorado com massa; | - Reparar cabo pelado.
- Tens&o de trabalho insuficiente; - Comprovar tensdo de alimentagdo e
Falta de forca - N3o abre o travio; ligagdo da extensdo; . .
- Condensador defeituoso. - Consultar o ponto de regulagdo do travao;
- Substituir condensador;
A carga ndo fica suspensa | - Mau ajuste do entreferro do travao. - Consultar o ponto de regulagem do travao.
) ! - Eslinga mal enrolada no carreto, - Unir o fim de percurso de subir e
Manobra invertida bloqueando-se a carga ao chegar ao fim do | pressionar o botdo de subir;
percurso; - Enrolar a eslinga corretamente;
- Placa eletronica defeituosa. - Reparar ou substituir placa.
x - Fim de percurso ativado; - Rever fim de percurso ou substitui-lo;
Desce mas ndo sobe| _ Botoeira defeituosa; - Substituir botoeira;
- Protetor térmico ativado. - Espera que desative.

Sobe mas ndo desce| - Botoeira defeituosa. - Substituir botoeira.

8) Comprovar que a altura de instalagéo é inferior ao comprimento do cabo
de elevagdo e que permite, ao estar situado o gancho na posicdo inferior,

que exista um minimo de duas voltas de cabo enroladas no carretel;

9) Comprovar o estado do gancho e o funcionamento do trinco de seguranca;

10) - Redlizar as seguintes provas de carga: Considerar como carga maxima o minimo valor dos seguintes:
- Carga méxima do grupo motriz;

- Carga méxima do acessoério.

1¢ Carregar o elevador com 30% da sua carga méxima e realizar os pontos A, B e C que se descrevem em seguida (¥).
2° Carregar o elevador com 60% da sua carga méaxima e realizar os pontos A, B e C que se descrevem em seguida (¥).
37 Carregar o elevador com 90% da sua carga méxima e realizar os pontos A, B e C que se descrevem em seguida (¥).
4° Carregar o elevador com 125% da sua carga méxima e redlizar os pontos A, B e C que se descrevem em seguida (¥).
(*) Em cada uma destas provas de carga:

A) levantar a carga 5cm do chéo e observar as reagées do grupo motriz e acessérios;

B) Percorrer com a carga suspensa todo o trajeto e rodar o grupo motriz por todo o seu percurso;

C) Comprovar que o travéo retém a carga em todos os casos.

11) - Comprovar com 100% de carga méxima, que ndo existe barulhos
estranhos, a passagem do cabo de elevagéo pelas polias e a rotagéo das mesmas.

9.1 INSTRUGOES DE USO E OPERAGAO

m:aposi;lnamnﬂom .

- ot no piso
Nunca transitar debaixo da carga o < 7777
{isolar n &rca como seguranga)

PELA OBRA

deaco @ Hmmx3




10 TRANSPORTE, MANUTENQI:\O E ARMAZENAGEM
Desligue a maquina corretamente sempre que:

- Decida realizar alguma reparagéo;

- Realize a sua manutengéo;

- Movimente a mdquina;

\ CSM

- Néo haja nenhum operdrio na maquina;

A maquina deve estar sempre em boas condi¢ées de trabalho:

- Siga as instrugées para a lubrificacéo e troca de acessérios;

- Examine periodicamente os cabos elétricos e se estdo danificados repare-os através do servico autorizado;
- Examine periodicamente os cabos de extenséo e se estdo danificados, substitua-os.

10.1 MANUTENCAO

As operacgdes de regulagéo, reparagéo, limpeza e conservagéo da mdaquina devem ser efetuadas com a
mdquina parada. As diversas operacdes de manutengéo que se devem realizar as seguintes:

- MANUTENCAO DO GRUPO MOTRIZ (10.1.1)

- MANUTENCAO DO CABO DE ELEVACAO (10.1.2)

- MANUTENCAO DO MOTOR (10.1.3)

10.1.1 MANUTENQI:\O DO GRUPO MOTRIZ

INSPECAO DIARIA (efetuada pelo operario):

1- Se verificado alguma anomalia no estado do cabo ou do gancho com trinco de seguranga, substitui-lo.
2- Inspecionar o estado de fixagées, parafusos e pinos dos acessérios.

INSPECAO MENSAL (efetuada por supervisor) para os elevadores que estiverem em servico ou parados
mais de um més e menos de um ano:

1- Observar a existéncia de barulhos provocados pelos mecanismos;

2- Rever e lubrificar a polia da langa;

3- Comprovar o correto funcionamento do fim de percurso superior;

4- Comprovar o correto funcionamento do travéo com sobrecarga=25% da carga maxima;

5- Comprovar que néo existe excesso de velocidade na descida da carga;

6- Comprovar o estado do gancho, trinco de seguranca, cabo de elevagéo (prestando atengéo & formagéo de nés,
corrosdio, achatamento, torcidos ou arames quebrados) e a correta uniéio do cabo de elevagéio ao carreto.
INSPECAO ANUAL (efetuada por especialista em manutencéo):

1- Efetuar todas as comprovagdes correspondentes a inspegdo mensal;

2- Extrair os chassis de protegéio e comprovar o estado de rodas carretos, chavetas, cavilhas e rolamentos. Lubrifica-los;
3- Comprovar os terminais do cabo de elevagéo na respectiva uniGo ao gancho e ao carretel;

4- Comprovar o estado do carretel e da langa. Lubrifica-los;

5- Comprovar componentes elétricos, estado de ligagées, contatos da botoeira de comando;

6- Comprovar etiquetas dos comandos e as etiquetas de ATENCAO!;

7- Comprovar o travéo, o estado dos discos e reguld-lo segundo instrucées;

8- Substituir todas as pegas ou componentes com deterioracéo excessiva;

9- Montar o grupo motriz comprovando que néo falta nenhuma pega;

10- Rever soldagem, parafusos, pinos e casquilhos;

11- Colocar em servigo efetuando as provas correspondentes a uma instalagéo inicial.

10.1.2 MANUTENQAO DO CABO DE ELEVAGAO

1- Trocar o cabo de elevag@o caso haja algumas destas situagoes:

- 12 arames numa mesma camada e 4 em uma mesma torcida;

- 1 arame roto em contato com a alma que saiu;

- Desgaste de 1/3 das arames da camada exterior;

- Formacéo de nés ou achatamento;

- Evidéncia de aquecimento;

- Redug@o do di@metro nominal de 5%.

2- Atengdo as ligagdes das extremidades: Néo fazer alteracéo!

3- As reposigdes do cabo de elevagio devem estar em conformidade com as especificagdes do fabricante.
(Para composigéio, comprimento e diGmetro consultar o quadro de especificacdes técnicas).

10.1.3 _MANUTENQAO DO MOTOR
INSPECAO ANUAL (efetuada por especialista em manutengéo):
1- Comprovar o estado dos rolamentos;




